
Systèmes d'aspiration centralisée

Modulaire, silencieux.
Simplement intelligent
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Les systèmes d'aspiration centralisée sont l'outil idéal 
pour nettoyer efficacement de grandes surfaces, collecter 
de grandes quantités de déchet et également pour être 
connecter aux machines de production afin d'aspirer là où 
c'est nécessaire. 

Avantages :  
 · Aspiration en simultané sur plusieurs postes de travail;
 · Aspiration en continue = économie de ressources;
 · Collecte des matériaux aspirés dans une seule cuve, placée 
à l'intérieur ou à l'extérieur de l'usine = facilite l'élimination 
ou le recyclage des matériaux. 

Les systèmes d'aspiration centralisée se composent 
principalement d'une unité aspirante, d'un tableau de 
commande, d'un système de filtration, d'un système de 
déchargement et d'une série de tube avec des bouches 
d'aspiration aux endroits requis.  

La nouvelle gamme a été conçue pour être modulaire, 
silencieuse, écologique. Tout simplement intelligente.

Présentation des nouveaux systèmes d'aspiration centralisée Nilfisk

Modulaire, silencieux, respecteux de 
l'environnement. 

La gamme

F

G

H

A Unité aspirante

B Silo/Chambre filtrante

C Réseau

D
Bouche d'aspiration pour  
connecter les accessoires 

E Préséparateur pour liquide

F
Présépateur pour matériaux 
lourds

G
Préséparateur pour matérieux 
incandescents

H
Connexion aux machines de 
process/production



La gamme

Pourquoi choisir un système d'aspiration 
centralisée?

Lorsque vous devez choisir la meilleure solution d'aspiration pour votre entreprise, il y a différents points à 
prendre en considération.

Quoi

Où

Comment

Quand

 · Récupérer de la poudre sèche ou des déchets de 
différentes granulométries.

 · Récupérer des matières dangereuses en toute 
sécurité.

 · Collecter rapidement de grandes quantités de 
matériaux pour éviter les temps d'arrêt dans le 
processus de production.

 · Moyennes / grandes zones à nettoyer rapidement 
et efficacement

 · Usines à plusieurs étages

 · Sites de fabrication avec un espace limité

 · Collecter des matériaux en réduisant les risques 
pour les opérateurs

 · Recycler les déchets dans le processus de production

 · Centraliser l'aspiration en un seul endroit 

 · Intégration complète dans le processus de 
production

 · Vous avez besoin d'un équipement toujours prêt à 
être utilisé partout dans l'usine. 

 · Vous devez effectuer les opérations de nettoyage le 
plus rapidement possible. 

 · Le processus de nettoyage fait parti du processus 
de fabrication. 



Les nouveaux caissons d'aspiration Nilfisk sont disponibles 
en trois tailles (petits, moyens et grands) afin de s'adapter 
à toutes les turbines qui vont de 5,5 à 23 kW de puissance 
: version standard, ATEX Z22, haute efficacité et avec 
onduleur. Les caissons sont disponibles en acier peint ou en 
acier inoxydable. 

POINTS CLÉS :

Modulaire : 
 · Les caissons sont empilables grâce aux pieds téléscopiques.
 · Le tableau de commande et les panneaux amovibles 
peuvent être déplacés en fonction des besoins.

 · Ils peuvent être placés à l'intérieur et à l'extérieur.  

Silencieux :
 · Les silencieux et les panneaux insonorisés garantissent un 
très faible niveau sonore. 

Ecologique :
 · Puissance dynamique définie par le nombre d'utilisateurs 
(version onduleur)

Sécurité :
 · Le moteur est refroidi et filtré garantissant un 
environnement de travail plus propre. 

 · Filtre absolu HEPA H14 disponible. 
 · Convient pour les zones ATEX

Gamme FSU (Fixed Suction Unit*)  - 
Caissons d'aspiration

La gamme

Panneaux amovibles

Panneaux internes 

insonorisés

Silencieux et diffuseur

Filtre absolu

Parfaitement refroidi

Tableau de commande

* Unité d’aspiration fixe



Silo

La gamme

Un silo est composé d'une chambre filtrante, d'un cône 
collecteur et d'un système de déchargement. La gamme 
de silos Nilfisk est disponible en trois diamètres: 560, 780 
et 1200 mm, avec une capacité et une surface filtrante 
différentes. 

La bonne combinaison entre la chambre filtrante et le 
système de déchargement permet de satisfaire différents 
besoins de nettoyage ou de collecte. 

Les silos peuvent être montés sur différents cadres en 
fonction de la taille et du point de déchargement. 

Des séparateurs supplémentaires sont diponsibles pour 
augmenter la capacité et fournir différentes solutions 
d'élimination. 

Composants : quelques exemples

Séparateur basculant 
pour industrie lourde

Cadre téléscopiqueChambre spéciale avec bride pour 
disque de ventilation

Cuve en acier inoxydable

Vanne rotative Interconnexion pour disque de ventilationSoupapeDoub le  vanne pap i l lon  : 
déchargement en continu



Panneaux de contrôle

La gamme

Panneaux de commande, les différentes 
fonctionnalités : 
Choisissez le plus adapté à vos besoins !
Fonctionnalités VISUAL DISPLAY TOUCH

Panneau LCD Multicolore

Ecran tactile HMI 7"  

Multilingue

BUS Profinet 
Enregistreur de données - Historique 
des alarmes

Alarmes sélectives

Industrie 4.0

Signaux acoustiques - visuels

Signaux avancés

Serveur Web
Vérification du filtre : graphique de 
l'état du filtre
Vérification du filtre : dommage 
du filtre
Vérification du filtre : colmatage 
du filtre
Vérification du filtre : pression d'air 
comprimé
Variante onduleur

Arrêt automatique

Temps configurable

Démarrage à distance

Protection contre les surchauffes

Les nouveaux panneaux de commandes ont été conçus pour 
répondre aux différentes exigences des différents segments. 
Ils sont conviviaux et interactifs. 
La gamme est composée de trois tableaux différents en 
fonction de niveau d'intégration. 

 · VISUAL :  faciles à utiliser et conçus pour des applications 
standards. 

 · DISPLAY : combinent un excellent niveau de fonctionnalités 
avec un niveau de prix optimal. 

 · TOUCH : les meilleurs de la catégorie. Assurent un niveau 
maximum d'interaction et de contrôle du système. Ils 
sont multilingues et disposent d'un écran tactile HMI qui 
permet à l'opérateur de surveiller et contrôler en temps 
réel plusieurs paramètres dus sytème. 

Les variantes DISPLAY et TOUCH peuvent gérer les 
différentes unités aspirantes (standard et onduleur). 

Principales caractéristiques de l'écran HMI :
 · Graphiques d'exécution
 · Multilingue
 · Minuterie réglable
 · Enregistreur des données
 · Accès à distance via le web (serveur web)





Applications types

Les applications

Les systèmes d'aspiration centralisée sont utilisés pour 
soutenir les processus de production. 

Grâce à leur potentiel élevé, les systèmes de  nettoyage 
fixes font partie des outils les plus flexibles d'une unité de 
fabrication et sont intégrés dans les processus de production. 
Ils travaillent en binômes avec des machines de fabrication, 
où ils génèrent du vide avec une récupération de produit 
ininterrompue, gardent les lignes de production propres et 

efficaces et maintiennent les produits alignés pendant le 
processus d'emballage (pain grillé, sandwichs, etc ...).

Les installations de nettoyage fixes sont présentes dans tous 
les secteurs industriels tels que pharmaceutique, chimique, 
métal, alimentaire, céréales, bois, céramique, tabac etc ...

Les systèmes d'aspiration centralisée Nilfisk sont également 
disponibles en versions certifiées ATEX

LES APPLICATIONS

A CONFINEMENT DE LA POUSSIERE : 
 · Fournir de l'énergie à des systèmes composés de plusieurs unités de confinement. 
 · Les déchets sont déchargés en un seul endroit (même à l'extérieur) 
 · Sans bruit

B INTEGRATION DANS LES MACHINES DE PROCESS : 
 · Récupérer en continu les déchets produits pendant le processus de production 
 · Un système unique capable de servir plusieurs machines. 
 · Les déchets sont déchargés en un seul endroit (même à l'extérieur) 
 · Sans bruit

C NETTOYAGE GENERAL : 
 · Nettoyer rapidement et efficacement les zones de fabrication 
 · Les déchets sont déchargés en un seul endroit (même à l'extérieur) 
 · Sans bruit

D NETTOYAGE DES EQUIPEMENTS
 · Récupérer très rapidement de grandes quantités de déchets
 · Les déchets sont déchargés en un seul endroit (même à l'extérieur) 
 · Sans bruit
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Certificate of Compliance 
Certificate:  1865891   Master Contract:  237794 

Project:  2325343 Date Issued:  November 23, 2010 

Issued to:  Nilfisk-CFM S.p.A. 
 V.Porrettana, 1991 
 Zocca, Modena 41059 
 ITALY 
Attention: Carlo Fabbri 

The products listed below are eligible to bear the CSA Mark shown 
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Issued by: E. Giusti 
  

 
PRODUCTS 
 
CLASS 1618 01 - CLEANING MACHINES - For Hazardous Locations 
CLASS 1618 81 - CLEANING MACHINES - For Hazardous Locations - CERTIFIED TO U.S. STANDARDS  
 
Class I, GP D; Class II, GP E, F, G. 

• Industrial Vacuum portable cord connected Model 118EXP rated 120VAC, 1200W,60 Hz; Temp Code 
T3C (160ºC); Max ambient 40ºC  

• Industrial Vacuum portable cord connected Model 118EXPW rated 120VAC, 1200W, 60Hz; Temp Code 
T3C (160ºC); Max ambient 40ºC. 

 
 Note: Grounded attachment plug that will be installed in the field to cord end, shall be suitable for the 
hazardous area that vacuum is installed in. 

IECEx Certificate
of Conformity

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
IEC Certification Scheme for Explosive Atmospheres 

for rules and details of the IECEx Scheme visit www.iecex.com

Certificate No.: IECEx INE 06.0003X issue No.:0

Status: Current

Date of Issue: 2006-11-24  Page 1 of 4
    

Applicant:

Electrical Apparatus: VACUUM CLEANER Ð type DIP
Optional accessory:

Type of Protection: tD

Marking: Ex tD A21 T125¡C T. amb : -5¡C to +40¡C 
Ex tD A22 T125¡C T. amb : -5¡C to +40¡C 
IP65 
T.cable : 90¡C for the motor 22kW 
IECEx INE 06.0003X

Approved for issue on behalf of the IECEx 
Certification Body:

Bernard PIQUETTE

Position: Certification Deputy Director

Signature:
(for printed version)

Date:

1. This certificate and schedule may only be reproduced in full. 
2. This certificate is not transferable and remains the property of the issuing body. 
3. The Status and authenticity of this certificate may be verified by visiting the Official IECEx Website.

Certificate issued by:
INERIS 

Institut National de l'Environnement Industriel  
et des Risques 

BP n2 
Parc Technologique ALATA  
F-60550 Verneuil-En-Halatte 

France

Certificate history: 

CFM SpA
Via Porrettana 1991 
I-41059 ZOCCA 
Italy

IECEx Certificate
of Conformity

Certificate No.: IECEx INE 06.0003X

Date of Issue: 2006-11-24 Issue No.: 0

Page 2 of 4

 Manufacturer:

 Manufacturing location(s):
CFM SpA
Via Porrettana 1991 
I-41059 ZOCCA 
Italy

This certificate is issued as verification that a sample(s), representative of production, was assessed and tested and 
found to comply with the IEC Standard list below and that the manufacturer's quality system, relating to the Ex products 
covered by this certificate, was assessed and found to comply with the IECEx Quality system requirements. This 
certificate is granted subject to the conditions as set out in IECEx Scheme Rules, IECEx 02 and Operational Documents 
as amended.

STANDARDS:
The electrical apparatus and any acceptable variations to it specified in the schedule of this certificate and the identified 
documents, was found to comply with the following standards: 

IEC 61241-0 : 2004
Edition: 1

Electrical apparatus for use in the presence of combustible dust - Part 0: General 
requirements

IEC 61241-1 : 2004
Edition: 1

Electrical apparatus for use in the presence of combustible dust - Part 1: Protection by 
enclosures "tD"

This Certificate does not indicate compliance with electrical safety and performance requirements other than those 
expressly included in the Standards listed above.

TEST & ASSESSMENT REPORTS:
A sample(s) of the equipment listed has successfully met the examination and test requirements as recorded in 

Test Report:

FR/INE/ExTR06.0003/00

CFM SpA
Via Porrettana 1991 
I-41059 ZOCCA 
Italy

Pagina 1 di 4Certificate of Conformity: IECEx INE 06.0003X

21/04/2011http://iecex.iec.ch/iecex/iecexweb.nsf/bed33a5aaefaade4c12571ef005b34bb/bad97fd4...

Certifications

Certifications

Nilfisk a une approche stricte du processus de certification . 
Même si l’auto-certification est suffiante, Nilfisk s’appuie 
sur des organismes notifiés qui effectuent des tests et don-
nent la certification une fois que les procédures d’évaluation 
sont conformes.

Vous trouverez ci-dessous les certifications Nilfisk :

CERTIFICATIONS USINES :

 · ISO 9001 (Système de gestion de la qualité)
 · ISO 14001 (Système de gestion de l'environnement)
 · Atex Ineris (Système qualité produit conforme à la Directive 
ATEX) 

CERTIFICATIONS PRODUITS

 · ATEX (conformité des produits à la directive européene 
pour les atmosphères explosives) 

 · CE (conformité des produits aux exigences de l'Union 
Européenne en matière de sécurité, de santé et de 
protection de l'environnement) 

 · EAC (conformité des prduits à tous les réglements 
techniques de l'Union Douanière Eurasienne)

 · IECEx (Conformité des produits à la Directive Australie/
Nouvelle Zélande pour les atmosphères explosives) 

 · ETL (conformité des produits aux normes de sécurité nord-
américaines) 

 · CSA (conformité des produits aux normes de sécurité 
canadiennes) 



Nilfisk est directement 
présent dans 45 pays et pos-
sède des partenaires dans 
plus de 70 pays. 
Vous disposez d’un contact 
direct avec l’équipe locale et 
le soutien du siège en Italie.
Le «service excellence» per-
met à Nilfisk d’être un parte-
naire des plus grandes en-
treprises pharmaceutiques 
et des équipementiers du 
monde entier.  

Nous suivons nos clients partout dans le 
monde.

Filiales Partenaires Usines de fabrication

Présence
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Nilfisk France
26 avenue de la Baltique
CS 10246
91978 Courtaboeuf Cedex
Tél : 01 69 59 87 00
info.fr@nilfisk.com


