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• Messingzylinderkopf 

• Taumelscheibenpumpe – 1450 U/min. 

• Ergo Zubehörkonzept 

• Anti-Kalk 

• Ecopower Wärmetauscher 

• Duo-Motor-System 

• Abgastemperaturüberwachung 

• Flammüberwachung serienmäßig 

• Reinigungsmittelinjektor, -dosiersystem 

• Doppelstrahlrohrhalterung 

• Stahlrahmen 

• Benutzerfreundliches Display 

• Flussgesteuerte Regelung 

• Druck-/Mengenregulierung 

MH 4M-200/1010 
Heißwasser Hochdruckreiniger 
 
Art. Nr. 107146614 
EAN: 40 05337 16041 6 
 

Dieser Hochdruckreiniger bietet Ihnen eine hohe Leistungsfähigkeit, einfache 
Bedienung, geringe Geräuschentwicklung und hervorragende Reinigungswirkung. 
Betriebs- und Wartungskosten sind gering. 
 

 
 
   
  

 
 
 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Technische Daten     

Druck  bar/MPa  200/20 

Reinigungswirkung  Impact  5,5 

Wasserleistung Qmax/QIEC  l/h  1050/960 

Max. Wasserzulauftemperatur  °C  40 

Pumpendrehzahl  U/min  1450 

Wassertemperatur  °C  90/150 

Brennstoffverbrauch, ∆T=45°C  kg/h  4,2 

Brennstofftank  l  15 

Abmessungen  LxBxH (mm)  1053 x 685 x 760 

Gewicht  kg  141 

Elektrischer Anschlusswert  kW  5,5 

  V/~/Hz/A  400/3/50/14,3 

Netzkabel  m  5 

Düsengröße    0500 

        
        

Anwendungshäufigkeit h/Tag        

Lieferumfang   

HD-Schlauch (DN8)-10m  1405569 

Ergo 2000 Pistole   106403122 

Tornado Plus Strahlrohr ohne Düse  106403010 

Tornado Plus Düse  101119741 

Produktvorteile   

Automatik Start/Stopp  Spart Energie und verlängert die Produktlebensdauer 

Keramikkolben  3; Garant für lange Lebensdauer und große Zuverlässigkeit 

Flammüberwachung  Überwacht die Flamme im Brenner 

Duo-Motor-System  Im Kaltwasserbetrieb arbeitet nur eine Pumpeneinheit, im Heißwasserbetrieb zwei Motoren 

Kompaktes und vertikales Design  Geringer Platzbedarf und hohe Mobilität 

Silent-Power-System mit 
Motorpumpenaggregat  Garantiert sehr lange Lebensdauer der Pumpe; Geringer Geräuschpegel 


